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5. ZUGRAVELI SI VOPSITORII

1. GENERALITATI
Prezentul capitol se refera la conditiile tehnice pentru executarea si receptionarea lucrarilor
de vopsitorii pe diverse suprafete, precizdnd si modul de realizare a stratului suport.

2. STANDARDE DE REFERINTE

C3-76 — Normativ pentru executia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii

C139-87 — Instructiuni tehnice privind protejarea elementelor metalice prin vopsire

C58-86 — Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile
utilizate n constructii

3. MATERIALE FOLOSITE

Se va folosi vopsea lavabila antibacteriana in masa cu ioni de argint, specifica pentru
spatiile medicale, pentru peretii interiori si pentru tavane.

Pentru lucrarile metalice (maini curente, capace etc.) si pentru suprafete exterioare de
lemn se va folosi vopsea alchidica.

Pentru exterior se vor folosi vopsitorile cu varuri lavabile de exterior pe tencuielile
efectuate pe termosistem.

Lucrari premergatoare inainte de inceperea lucrarilor zugravelilor si vopsitoriilor

- Thainte de inceperea lucrarilor de zugraveli vor fi terminate lucrarile de tencuire, gletuire,
placaje, pardoseli reci (exclusiv lustruirea), instalatiile electrice, sanitare si de incalzire, inclusiv
remedierile si probele instalatiilor;

- in incaperile cu pardoseli din parchet, mocheta sau P.V.C., zugravelile se vor executa
fnaintea executarii imbracamintii pardoselilor. Stratul suport al pardoselii va fi protejat contra
umiditatii si murdaririi;

- tamplaria de lemn si metalica trebuie sa fie montata si revizuita, cu exceptia drucarelor,
sildurilor si cremoanelor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei;

Pregatirea suprafetelor

Suprafete cu un finisaj vechi

- zugravelile vechi se vor razui cu spaclu, peretii si tavanele se vor spala cu apa si sapun si
dupa uscare se vor pregati pentru zugravire ca in cazul unei zugraveli noi.

- vopsitoriile vechi se vor curata prin ardere cu lampa de benzina, dupa care vor fi
indepartate cu spaclul inainte de ricirea lor. Indepartarea vopsitoriilor vechi se mai poate face cu
paste decapante. Pasta se intinde cu un tampon, se lasad sa se inmoaie pelicula cateva minute,
dupa care se curata cu spaclul. Daca gletul de vopsea este prea crapat sau cojit odata cu
scoaterea cu spaclul a vopselei, gletul se va reface complet. Dupa aceasta, pregatirea pentru
vopsire se face ca pentru un glet nou.
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Suprafete tencuite sau de beton

- in vederea finisarii cu zugraveli de var suprafetele trebuie driscuite cat mai fin,
urmele de drisca sa fie putin vizibile; toate eventualele reparatii sa fie executate cu grija,
terminate si uscate.

- in cazul suprafetelor de beton toti porii ramasi de la turnare se vor umple cu
mortar de ciment-var, dupa ce bavurile si dungile iesinde au fost indepartate, iar petele de
decofrol se vor freca cu piatra de slefuit sau cu peria de sarma.

Suprafete gletuite

- suprafetele de tencuieli gletuite (glet sau var de ipsos) trebuie sa fie plane si netede, fara
desprinderi si fisuri;

- toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se gpacluiesc cu pasta din aceeasi
compozitie cu a gletului;

- dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartia de slefuit (peretii de sus in jos) si
se curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

- se va avea in vederea ca suprafetele sa fie date cu amorsa si acolo unde este nevoie cu
amorsa antimucegai. Amorsa trebuie sa fie in directa concordanta cu su vopseaua lavabila ce se
va aplica, respectiv de la acelasi producator.

Suprafete de lemn

- tamplariile trebuie sa fie revizuite si reparate eventualele degradari survenite in urma
transportului sau montajului;

- umiditatea tamplariei inainte de vopsitorie sa depaseasca 15%, verificata cu aparatura
specifica;

- accesoriile metalice ale tAmplariei care nu sunt alamite, nichelate sau lacuite din fabricatie
vor fi grunduite anticoroziv si vopsite cu vopsea de ulei.

Suprafete metalice

- suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, grasimi de orice fel, vopsea
veche, noroi, etc. Rugina se indeparteaza prin frecare cu peria de sarma, spacluri de otel, hartie
sticlata sau soluiii decapante (ex: Feruginol). Petele de grasime se sterg cu solventi adecvati,
exclusiv petrol lampant si benzina auto.

- tdmplaria metalica se aduce pe santier grunduitd cu un grund anticoroziv corespunzator
vopselelor de ulei.

4. CONDITII DE EXECUTIE

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie si
prevederile prezentului caiet de sarcini.

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor executa la temperatura aerului, in mediul
ambiant de cel putin +5°C in cazul zugravelilor si cel putin +15°C in cazul vopsitoriilor, regim de
temperatura ce se va {ine tot timpul executiei lucrarilor si cel putin 8 ore pentru zugraveli si 15 zile
pentru vopsitorii dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata densa si nici la un interval de timp mai mic
de 2 ore de la incetarea ploii si nici pe timp de arsita mare.
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Inainte de inceperea lucréarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele
suport au umiditatea de regim: 3% pentru suprafetele tencuite si 8% pentru cele gletuite. In
conditiile de umiditate a aerului de pana la 60% si temperatura —15 .... — 20°C, umiditatea de
regim se obtine dupa 30 de zile de la tencuire si 15 zile dupa gletuire.  Umiditatea suprafetelor
suport se masoara cu aparatura sau procedee specifice (ex: aparat “Hygromette” sau solutie
fenolftaleina 1%).

Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafata care se finiseaza nu trebuie
sa fie mai mare de -6°C, pentru evitarea condensarii vaporilor.

5. VOPSITORII CU VOPSEA ALCHIDICA SAU DE ULEI

Vopsitoriile cu vopsea alchidica se aplica pe suprafete exterioare de lemn (pazii, si pe
confectia metalica (balustrade).

Materialele utilizate la executarea vopsitoriilor trebuie sa corespunda standardelor de stat
si normelor interne ale unitatilor producatoare

Materialele folosite sunt:

- vopsea, lacuri si emailuri pe baza de ulei NI 90-61

- chituri pe baza de ulei STAS 6592-80

- diluant 104 STAS 3124-75

- benzina STAS 45-75

- hértie de slefuit SR 1581:1994

- ulei de in sicativ STAS 16-80

Vopsitoria de ulei se aplica dupa terminarea lucrarilor pregatitoare.

Confectia de lemn si metalica se furnizeaza pe santier gata grunduitd cu grund de
imbinare, respectiv grund anticoroziv.

Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si
stergerea de praf dupéa slefuire. Aplicarea vopselei se face in 3 straturi. Straturile de vopsea
succesive se intind pe directii perpendiculare unul fata de celalalt. Dupa aplicarea primului strat de
vopsea, acesta se netezeste cu pensule speciale cu parul moale, dupa uscare suprafata se
slefuieste cu hartie de slefuit HS80. Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupa
minim 24 de ore de la aplicarea stratului precedent, dupa uscarea acestuia.

Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea, acesta se va tufui sau se va netezi cu pensule
moi.

Incéperea unde se vopseste trebuie sa fie lipsitéd de praf si bine aerisit. In incaperile unde
se produc vapori de apa, suprafetele vopsite nu se tufuiesc, acestea trebuind sa raméana netede
pentru o mai buna intretinere.

Aderenta vopsitoriilor se constata prin frecare usoara cu palma pe perete.

Aspectul vopsitoriei se verifica vizual avandu-se in vedere urmatoarele:

- suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe toata
suprafata acelasi ton de culoare si acelasi aspect lucios sau mat,

- la vopsitorile executate pe elemente de lemn si metalice se va verifica vizual buna
acoperire cu pelicula de vopsea a suprafetelor bine chituite si slefuite in prealabil, se va controla
ca accesoriile metalice vizibile sa nu fie patate cu vopsea. Se va examina vizual daca
elementele supuse procesului de vopsire sunt vopsite in culorile prescrise si daca vopseaua este
de culoare uniforma.

6. VOPSITORII CU VOPSEA LAVABILA
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Standarde si norme de referintd pentru materiale, precum si specificatii privind executia
vopsitoriilor si zugravelilor lavabile sunt identice cu vopsitoriile cu VINAROM.

Se va aplica vopsea lavabila cu ioni de argint ce are urmatoarele caracteristici:
- efect antimicrobian permanent;

- antifungic;

- antibacterian;

- antiviral;

- dezinfectare usoara si excelenta a peretilor;

- rezistenta la dezinfectantii obisnuiti din spitale;

- efect antistatic;

- clasa de lavabilitate: 1

Domenii de aplicare

Prevederile prezentului caiet se refera la modul de preparare, alcatuire si executare a
vopsitoriilor cu vopsea Vinarom si cu vopsea decorativa in relief, aplicate direct pe suprafata de
finisat sau peste un strat de glet de netezire, aplicat la randul lui pe suprafata peretelui ce se
finiseaza. Aceste vopsele nu se pot folosi la vopsirea suprafetelor metalice si nici pe suprafete
exterioare din lemn. Vopsitorile din prezentul caiet se aplica la constructii de locuinte, social-
culturale, industriale, agrozootehnice si lucrari de organizare de santier, in mediu exterior sau in
mediu interior, in Tncaperi cu umiditate relativa a aerului pina la 60%, iar in incaperi cu umiditate
relativa a aerului de peste 60%,de la lambriuri in sus si pe tavane, In urmatoarele moduri de
alcatuire a finisajelor.

In mediu exterior

a) Vopsea Vinarom pe:

- zidarie de caramida, tencuiala cu tencuieli obisnuite (ciment, var, nisip); - panouri
prefabricate de beton, turnate in pozitie orizontala cu fata driscuita;

- panouri prefabricate de beton sau beton turnat in cofraje verticale a caror suprafata a fost
gletuita cu glet de netezire din nisip fin (sau dolomita) si Aracet DP 25.

b) Vopsea decorativa in relief (simbol 8203), colorata, pe:

- panouri prefabricate de beton, turnate in pozitie orizontalda cu fata driscuita, avand
suprafata vopsita cu vopsea Vinarom in doua straturi;

- panouri prefabricate de beton sau beton turnat in cofraje verticale a caror suprafata a fost
geluita cu glet de netezire din nisip fin (sau dolomita)+ Aracet DP 25 si vopsita cu Vinarom intr-un
strat.

In mediu exterior
a) Vopsea Vinarom pe:
- zidarie de caramida, tencuiala cu tencuieli obisnuite, avand fata gletuitd cu glet de ipsos
sau cu glet din ipsos si Aracet DP 25 (glet-Gipac);
- beton sau zidarie de caramida tencuita, avand suprafata gletuita cu glet Gipac in doua
straturi, primul netezit iar al doilea sub forma de stropi;
- suprafete de lemn, PAL, PFL.
Vopsitoria lavabila se aplicad dupa ce pe suprafatd pregatita se va aplica minim un strat de
amorsa si amorsa antimucegai, acolo unde este cazul (pe fostele suprafete unde a existat
igrasie).
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Vopseaua lavila se va aplica in minimum 2 straturi. Primul strat se va dilua cu 10 %, iar al
doilea nu se va dilua deloc.

Se vor respecta prescriptile producatorului de vopsea lavabila cu ioni de argint, iar
amorsele se vor achizitiona de la acelasi producator.

Vopsitoria cu Vinarom aplicata pe glet de netezire reprezinta un finisaj superior vopsitoriei
cu Vinarom aplicata direct pe tencuiala sau pe beton greu, prin aceea ca se obtine o suprafata
plana cu rezistenta mult mai buna la murdarie, datorita prafului din atmosfera, si are o durabilitate
mai mare in timp, fiind protejata de actiunea alcalinitatii din beton.

Gletul de netezire realizat cu nisip fin sau cu dolomita si Aracet DP 25 constituie un finisaj
neted, etans si cu buna aderenta de suport; se poate utiliza atat la interior, cat si la exterior.

Finisajul cu vopsea decorativa in relief, simbol 8203, prin realizarea unei suprafete in relief,
mascheaza lipsa de planeitate a peretelui, insa avand o tendinta marita de fixare a prafului, se
recomanda sa se evite folosirea lui in zonele din apropierea fabricilor care degaja fum si praf, a
termocentralelor si a liniilor de cale ferata neelectrificata.

Finisajul cu vopsea decorativa in relief peste 1-2 straturi de vopsea Vinarom se poate
folosi la lucrari speciale, aplicand culori diferite la stratul de Vinarom si la strop.

7. EXPLOATARE SI INTRETINERE

- Vopsitoriile de ulei, alchidat, polilac, nitrolac, suprafetele finisate cu calcio-vecchio patinat
cu vopsele de ulei, precum si toate vopsitoriile care formeaza pelicule bariere de vapori se spala
Cu carpa cu apa calda si daca este necesar se adauga si sapun sau detergenti, dupa care se
revine si se sterge cu o carpa curata uscata. Este interzisa spalarea unei vopsitorii cu o vechime
mai mica de 14 zile.

- Suprafetele finisate cu vopsea lavabila sau cu vopsea decorativa in relief se pot spala cu o
carpa inmuiata in apa si stoarsa. Vopsitoriile cu Vinarom sau cu vopsea decorativa in relief nu se
vor spala inainte de 30 de zile de la realizarea lor.

8. VERIFICARI iN VEDEREA RECEPTIEI, ABATERI ADMISE
Controlul in timpul executiei se face de catre executant, prin organele lui de control tehnic
de calitate, precum si de catre beneficiar si proiectant, urmarindu-se respectarea prevederilor din
normativ.
Pe parcursul executarii lucrarilor de zugraveli-vopsitorii , se verifica in mod special:

a) indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport; in cazuri de importanta
deosebita consemnandu-se acestea in procese - verbale de lucrari ascunse;

b) calitatea principalelor materiale ce intra in opera, cf. standardelor si normelor
interne de fabricatie respective;

c) respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

d) corectitudinea executiei;

Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru remediere
sau refacere.
Receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa.

Zugraveli
Prin examinarea vizuala a zugravelilor se verifica urmatoarele:
a) corespondenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile proiectului i

dispozitiilor ulterioare, spre a se constata concordanta lucrarilor executate cu prevederile acestora;
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b) Aderenta zugravelilor interioare si exterioare se constata prin frecare ugoara cu
palma pe perete. O zugraveala aderenta nu trebuie sa se ia pe palma.

Vopsitorii
Inainte de inceperea verificarii calititii vopsitorilor se va controla mai intai daca la
vopsitoriile in ulei sau la cele pe baza de polimeri s-a format pelicula rezistenta, fapt ce se
constata prin ciocnirea usoara a vopselii cu degetul in mai multe puncte.
Prin examinarea vizuala se verifica aspectul vopsitoriilor avandu-se in vedere urmatoarele:

a) suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe
toata suprafata acelasi ton de culoare si acelasi aspect lucios sau mat, dupa cum se prevede in
proiect sau in mostrele stabilite; vopseaua de orice fel trebuie sa fie aplicata pina la “perfect curat”
adica sa nu prezinte straturi stravezii si nici pete, crapaturi, desprinderi, cute, basici, scurgeri,
lipsuri de bucati de pelicula care pot genera in viitor desprinderea stratului, aglomerari de
pigmenti, neregularitati cauzate de chituiri sau glefuiri necorespunzatoare, urme de pensula, fire
de par, urme de vopsea insuficient frecata inainte de aplicare etc.

b) la vopsitoriile executate pe tdmplarie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula
de vopsea a suprafetelor de lemn sau metalice bine chituite si slefuite Tn prealabil, se va controla
ca accesoriile metalice vizibile (silduri, drucare, cremoane, oliviere etc) sa nu fie patate cu vopsea;

c) nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafetele de tamplarie vopsite; d)
pentru controlarea pregatirii corecte a suprafetelor de tamplarie inaintea vopsirii (curatirea,
slefuirea, chituirea rosturilor etc.) se vor face verificari prin sondaje in diverse puncte, inlaturindu-
Se cu grija vopseaua pana la stratul suport;

d) se va examina vizual daca tevile, radiatoarele, convectoarele, aerotermele,
ventilatoarele etc. sunt vopsite in culoare uniforma, fara pete, urme de pensula, crapaturi sau alte
defecte; cu aceeasi atentie se va controla daca pregatirea fetelor laterale si spatele acestor piese
si aparate sunt vopsite pe toate elementele, fara locuri neacoperite, umflaturi etc; pentru
verificarea suprafetelor din spatele conductelor, radiatoarelor etc, se va folosi oglinda; se va
controla prin sondaje daca vopseaua este bine aplicata pe suprafetele pregatite in prealabil si
daca este executata cf proiectului.

e) bordurile, frizurile si liniatura trebuie sa fie de aceeasi latime pe toata lungimea, sa
nu prezinte curburi sau franturi pe acelasi aliniament, iar inadirile sa nu fie vizbile de la distanta
mai mare de 1 m;

f)separatiile dintre vopsitorii si cele dintre zugraveala peretilor si tavanelor trebuie sa fie
distincte, fara suprapuneri, ondulatii, etc; verificarea rectiliniaritatii liniilor de separatie se va face
cu un dreptar de lungime cat mai mare; la aceasta verificare trebuie ca pe un intreg perete sa nu
existe mai mult de doua devieri izolate si care sa nu se abata de la linia dreapta cu mai mult de 2
mm.

Calitatea lucrarilor de vopsitorie executate pe piesele metalice se verifica in acelasi mod ca
la celelalte lucrari de vopsitorie, prevazute in prezentul caiet.

9. MASURATORI S| DECONTARE
Zugravelile si vopsitoriile lavabile se vor masura si deconta la mp. Consumul mediu pe strat
a se considera a fi 120-140 ml/mp.
in ceea ce priveste vopsitoriile pe structurile metalice acestea se vor masura si deconta ca
fiind 5 % din valoarea greutatatii elementelor metalice.
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SC SUHO STUDIO SRL
Arh. Horia DROGEANU
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	Lucrări premergătoare înainte de începerea lucrărilor zugrăvelilor și vopsitoriilor
	Pregătirea suprafețelor
	Suprafeţe tencuite sau de beton
	- în vederea finisării cu zugrăveli de var suprafeţele trebuie drişcuite cât mai fin, urmele de drişcă să fie puţin vizibile; toate eventualele reparaţii să fie executate cu grijă, terminate şi uscate.
	- în cazul suprafeţelor de beton toţi porii rămaşi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment-var, după ce bavurile şi dungile ieşinde au fost îndepărtate, iar petele de decofrol se vor freca cu piatră de şlefuit sau cu peria de sârmă.


